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1. Bevezetés

A gépészmérnoki szakteriletek igen szertedgazd tevékenységi kort jelentenek, mely tevékenységek
eredményeként kalénb6z6 targyak, alkatrészek, eszk6zok, gépek, berendezések ,jonnek létre”. Ezek
akar onadlléan, akar Osszeépitve, vagy egy technoldgiai folyamat részeként is funkcionalhatnak.
Napjainkban a tarsadalom és a gazdasag m(ikodéséhez sokrétli technoldgiai hattér sziikséges. Ezen
technoldgidk alkotd részei, elemei igen gyakran a gépészmérnoki szakteriileteken alapszanak, a

tervezés, gyartas, lizemeltetés, javitas soran pedig szerkezeti anyagokat hasznalnak fel.

Az elmult években tortént szabvanyvaltozasok, valamint a magyarorszagi acélkereskedelmi piaci
valtozdsok a gépészeti gyakorlatban alkalmazott anyagok elérhet&ségeit, azonosithatdsagait

jelent&sen befolyasolta.

Jelen segédlet rovid attekintést kivan nydjtani a napjainkban Magyarorszagon kereskedelmi
forgalomban elérhet6 szerkezeti anyagok minGségvalasztékardl, a szabvanyokban meghatarozott
aktualis/érvényes anyagvalasztékrdl és segédtablazatokat tartalmaz a kilonféle anyagjelolések és
anyagmin@ségek Osszehasonlitdsa érdekében. Az ajanlott irodalom és forrasjegyzék javaslatokat
tartalmaz a bévebb ismeretek megszerzése, a régen tanultak felfrissitése vagy éppen egy specialis

anyagvalasztasi probléma, kérdés megoldasa céljabadl.

A kiadvanynak nem célja oktatdsi tananyagok és anyagszerkezettani ismeretek részletes leirdsa. Az
irott vagy elektronikus formaban elérhet6 magyar nyelv(i m(ivek illetve az oktatasi intézmények altal

ajanlott szakirodalom részletesen tartalmazza ezeket.

Fontos! A tervezési, anyagkivalasztasi munkak sordn az anyagmindségekre vonatkozd érvényes és
joghatdlyos, illetve részletes informacidkat a szabvanyokban kell megkeresni, illetve specidlis

esetekben megfelel6en dokumentalt gyartémdivi specifikaciok is figyelembe vehetdk.

A szabvanyok elérhet6ségének lehetGségei a Magyar Szabvanylgyi Testilet honlapjan részletesen

megtaldlhatok: www.mszt.hu

A papir alapu vagy elektronikus formdban hozzaférhet6 szabvanyokat a Magyar Szabvanylgyi
Testllet tobb formaban biztositja. A konyvtar és olvasdterem személyesen a testiilet székhelyén
vehetd igénybe, a honlapon taldlhatdé egy kereshet6 ingyenes szabvanyjegyzék és megrendelhet6k

kiilonboz6 elszamolasi formaju szabvany hozzaférési szolgaltatasok.



A gyartomlvi specifikaciok egy része online kereshetd, mas része elektronikus vagy nyomtatott

formaban bekérhetd.

Az Osszedllitds — a szerkeszt6 legjobb szandéka szerint — a tervezési, fejlesztési, lUzemeltetdi,
karbantartdsi, javitasi szakteriileteken dolgozd gyakorlati szakemberek szdmdra kivan tajékoztatast
nyujtani. Melyek azok a szempontok, amelyeket figyelembe kell venni az anyagmin&ség kivalasztasa

soran, ilyen szempontokra célszeri kiemelten figyelni.

Kilon koszonetet mond a szerz$ ezuton is Dr. Varga Ferenc ny. fGiskolai docensnek tanacsaiért és
Szendi Laszlonak - a balmazujvarosi Szendi Vasudvar - vezet6jének a magyarorszagi acélforgalmazoi

gyakorlati tapasztalatokkal kapcsolatos tajékoztatasért.

Debrecen, 2016. szeptember

Gonda Zoltan

okl. gépészmérnok



2. Szerkezeti anyagok egyes csoportositasai

Szerkezeti anyagoknak tekinthet6k mindazok az anyagok, amelyeket kilonféle termékekhez,
szerkezetekhez, szerszamokhoz, késziilékekhez, berendezésekhez és eszk6zokhoz az elGallitas soran

haszndlnak fel, amelyekbél ezek létrejonnek.
Ezek az anyagok kilonféle halmazallapotuak, szerkezetlek és tulajdonsaguak lehetnek.
Megkiilonboztethetbek tobbek kozott:

- fémes és nemfémes,
- szerves és szervetlen,
- természetes és szintetikus,

- homogén és tobbféle anyag tarsitasaval |étrehozott anyagok.

Az anyagokat jellemz6:

- kémiai/vegyi

- fizikai

- mechanikai

- megmunkalasi vagy kotéstechnoldgiai

tulajdonsagaik alapjan is lehet osztdlyozni.

A részletes csoportositasokat, meghatdrozasokat és 0sszefliggéseket a szakirodalom tartalmazza.

Segédletiinkben a fémes anyagokhoz tartozoé acélanyagok egyes csoportjaival foglalkozunk.



3. Szempontok, kivalasztas, elvek

A megfelel6 anyagmindség kivalasztdsahoz sokféle szempontot illetve lehetéleg komplex
szerkezeti rendszert kell figyelembe venni. Egy alkatrész, szerkezeti elem vagy részegység olyan
anyagbol, anyagokbdl kell, hogy késziiljon, amely gyartas- és folyamattechnoldgiailag helyes,

funkcidjat betolti, a vele szemben tdmasztott kovetelményeknek megfelel.

Egy alkatrészt tobbféle mddon lehet megtervezni, a konstrukcids és gydrtastervezés és az
anyagkivalasztas adott feladathoz leginkabb megfelel6 moddjait a tervezdének vagy/és a

technoldgusnak kell meghataroznia.

A tervezési mddszerek a géptervezési szakirodalomban megtalalhaték, az anyagkivalasztasi
madszereket az anyagtudomannyal foglalkozd irodalom részletesen tartalmazza. Itt csupan a
figyelem felhivdsa a cél annak érdekében, hogy kell6 alapossaggal megtervezett és lehetGleg
optimalis anyagu alkatrész ,sziilethessen”. A szamitogépes tervezs rendszerek hasznos informacids
adatbazisai mellett azonban nem szabad megfeledkezni a , régiségben” hasznalt mddszerekrdl sem, a

tablazatok és a segédletek alkalmazasardl.

Napjainkban az anyagokra vonatkozéan mar nem csak fizikai, kémiai, mechanikai adatok
allnak rendelkezésre, hanem olyan adatbazisok, eljardsok és rendszerek, melyek a szamitégéppel
segitett mddszeres anyagkivalasztast is lehetévé teszik. Akar matematikai és mechanikai modellek
parhuzamos alkalmazdsaval kereshet6 optimadlis megoldas a 'tervezés — anyagmindség és allapot —

gyartastechnoldgia' szoros 6sszefliggéseit figyelembe véve.

Szerkezeti anyagoknak tekinthet6k mindazok az anyagok, amelyeket kiilonféle termékekhez,

szerkezetekhez, szerszamokhoz, készlilékekhez, berendezésekhez és eszkozokhoz az el6allitas soran

3.1. Kiindulasi pont

Egy adott alkatrészhez alkalmazandd anyagmindség kivalasztasanak tobbféle kiindulasi pontja lehet.
Az alkatrész lehet:

- Ujtervezésd

- meglévd kerll attervezésre

o technoldgiai vagy/és



o konstrukcids vagy/és
o fejlesztési okokbol

- meglévd podtlasa, cseréje
o ismert el6zménnyel

o nem ismert el6zménnyel.

3.2. El6zetes informaciok, kbvetelmények

A tervezének, technolégusnak — a lehet&ségekhez képest - optimalis anyagminGség kivalasztasahoz
megfelel6 el6zetes informacidkkal kell rendelkeznie.

Ismerni kell:

- abeépitési korilményeket és korlatokat

- aterhelési viszonyokat, igénybevételeket

- az GUzemelési kortulményeket

- akockazatokat

- agyarthatdsagi és technoldgiai lehetdségeket

- aszikséges mennyiséget.

J6 tudni, hogy:

- meghibdsodas v. tonkremenetel megel6zte-e a feladatot, ha igen, ismertek-e a
részletei
- anyagvizsgalatok, tesztek, mintak vizsgdlati eredményei rendelkezésre allnak-e az

el6allitandé alkatrésszel kapcsolatban.

Amennyiben ismert az alkatrész meghibasodasanak, ténkremenetelének mdédja, kérilményei, az
hasznos informacidkat nyujthat az Uj alkatrész tervezésénél, az anyagmin@ség kivalasztasanal. A
meghibasodas és oka tobbféle lehet (részletes leirds a szakirodalomban megtalalhatd), pl. .:

- kopas

- korrézié

- deformacié

- repedés, torés

- fellleti hibak

- hé6 okozta sériilések



- kifaraddsos hibak

- konstrukciés nem megfelelGség

- gyartastechnoldgiai nem megfelelGség
A megvaldsitandd alkatrész vagy szerkezet:

- célja

- funkcidja

- szabvannyal vald 6sszerendelhetGsége

- biztonsagi feltételei

- haszndlhatdsagi kritériumai

- beépithet&sége

- csatlakoztathatésaga és csatlakozasi korilményei

- formatervezése

jellemzéen meghatarozzak a konstrukcids és geometriai kialakitast.

A geometriai feltételek el6zetes ismeretében:

- aterhelésiviszonyok és igénybevételek
- ahasznalati kérilmények
- azelvart élettartam
- amegbizhatdsag
- az elhasznalddasi, karosodasi és tonkremeneteli kockazatok és tényez6k valamint
- agyarthatdsagi vagy gyartastechnoldgiai,
- agazdasagossagi és
- Ujrahasznositasi feltételek
rendre figyelembe veend6k ahhoz, hogy az alkatrész, szerkezeti elem vagy szerkezet az el6zetes

elvarasoknak megfelelhessen.

3.3. Tervezési folyamatelemek és egyes szempontok

Az alkatrész tervezési és anyagkivalasztasi folyamataban fontos az alabbiak figyelembe vétele:

- feladat, funkcid, mikodési elv tisztazasa
- varhatd terhelések és igénybevételek meghatarozasa

- kovetelményjegyzék 6sszeallitasa (az anyagtulajdonsagokra is tekintettel)
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- koncepcié meghatarozasa

- kockazatok, hibalehet&ségek mdodszeres felmérése

- kockazatok, hibalehet&ségek értékelése, a lehetséges hatasok elemzése

- géptervezési irdnyelvek figyelembe vétele

- gyartas- és folyamattechnoldgiai feltételek betartasa

- lzemelési megfelelGség biztositasa

- kopasi, elhasznalddasi, tonkremeneteli veszélyek felmérése, (élettartam
kritérium)

- karbantartas, javithatésag szempontjai

- koltségek és gazdasagossagi feltételek

- koérnyezetvédelem a gyartas, az lizemelés és az Ujrahasznositas soran.

Lényeges, hogy a szakteriletenkénti specifikacidk is figyelembe legyenek véve, pl.

- kulonféle technoldgiai csévek
- nyomastartd edények

- rugdk

- szelepek

- hajok

- energiaipari szerkezetek

- kozlekedési eszk6zok, stb.

kiilonféle sajatos el6irdsrendszerei szerint.

3.4. Anyagkivalasztasi folyamatelemek

Az el6z6 pontban felsoroltakat célszer(i figyelembe venni az anyagvélasztds soran. A
kovetelmények jegyzékét az anyagtulajdonsagokkal és paraméterekkel 6ssze kell tudni hasonlitani.
Ennek moddszerei szabvanyok, specifikaciok, szervezet, rendszer, tervezési technoldgia, ,helyi
szokasok”, gyakorlat, rendelkezésre all6 informacidk és eszkozok fluggvénye. Megfelel6 anyag
valaszthatd akar szamitogépes program és elemzés segitségével, akar gyakorlati tapasztalatbdl és

lehetdségekbdl felmért dontés alapjan.

A ,biztonsag — kockazat — elemzés — értékelés — optimum keresés” szakaszok azonban

barmilyen anyagkivalasztasnal részei kell, hogy legyenek a folyamatnak.
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Célszerlien és bizonyos szakteriletek illetve specifikus feladatok esetében azonban
mindenképpen a folyamatelemenként dokumentdlt mddszeres tervezést és anyagkivalasztast kell

alkalmazni.

A szakirodalomban tudomanyosan, alaposan és részletesen ki vannak dolgozva azok a
modellek, melyek egy része szamitdgépes programok alapjaul szolgal, mas résziik programok nélkdl is
alkalmazhatd. A tervezés és az anyagkivalasztas komplex feladatként tobbféle mddszert, alkalmazast,
folyamatelemet igényel. Ezek lehetnek pl. koncepcionadlis tervezés, anyagcsoportok kezelése,
anyagjellemz6k, anyagszelekcids kartydk, végeselem moddszerek, értékelemzés, hatasmatrix,

statisztikai elemzések, stb.

Fontos, hogy bizonyos szakmai, szakteriileti szabdlyok figyelembe legyenek véve a
tervezési és kivalasztasi miiveletek soran. Ezek koziil néhany jellemzé iranyelv, melyeket ,,ajanlott”

alkalmazni:

- gépszerkesztési alapelvek

- technoldgiahelyes kialakitasok

- aszabvanyok elGirasainak betartasa és szabvanyos alkatrészek alkalmazasa

- konkrét szakteriileti feladathoz az ahhoz ill6 alkalmas anyag felhasznalasa pl.,
szerszamkészitéshez szerszamacél

- hegesztett szerkezethez a hegeszthetd szerkezeti anyagok csoportjaibdl kell
valasztani anyagot

- a hegesztend6 alkatrészek szilardsaganal a hozaganyag ne legyen lényegesen
nagyobb szilardsagu mint az alapanyag

- kilonb6z6 hékezelésre alkalmas anyagot a tulajdonsagainak megfelel6en kell
hasznalni, pl. nemesithetd acélt nemesitve

- ha konkrét technolégidhoz rendelkezésre all anyagcsoport, abbdl célszerii

valasztani, pl. ridautomata géppel forgacsolashoz automata acél

Uj berendezések, szerkezetek, gépek, alkatrészek tervezése sordn a biztonsagi szabalyokat
figyelembe vevd kialakitds mellett a tervezési folyamatban kockazatértékelést is kell végezni. Erre
egyértelmuen kitér az EN ISO 12100 Gépek biztonsdga. A kialakitds dltaldnos elvei. Kockdzatértékelés
és kockdzatcsokkentés cim(i szabvany is. A kockazatértékelés megfelel6 maodjanak kivalasztasa a

tervezd feladata.
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A folyamatelemek minGség- és kornyezetiranyitasi rendszerekbe illesztése eljarasokban és

el6irdsokban rogzithet6, ezek betartasaval az azonosithatdsag és nyomonkovethetdség biztosithatd.

3.5. Tovabbi szempontok

Egy alkatrész gyartasahoz mdszaki-technolégiai szempontokbdl tobbféle anyagmingség is
alkalmas lehet. A kivalasztasra keriil6 minGséget a tervezének kell eldéntenie mas feltételeket is
megvizsgdlva. Pl.,, el6gyartmdny kereskedelmi elérhet6sége, gazdasagossagi szempontok,

gyartastechnoldgiai részletek feltételei.

A kovetelmények jegyzékének Osszeallitadsanal at kell gondolni, hogy az adott feladatnal
melyek azok az anyagtulajdonsagok, amelyeket figyelembe kell venni a kivalasztas soran. Ezek a

tulajdonsagok lehetnek:

- mechanikai tulajdonsagok,

o szakitdszilardsag,

o folyashatar,

o keménység,

o (t6munka,

o nyulas,

o rugalmassagi modulus
- termikus tulajdonsagok,

o hévezetés,

o hdétagulas,

o alakitasi h6mérséklet
- hG6kezelhet&ség és paraméterei
- Osszetétel
- slrlség
- elektromos jellemz&k
- magneses jellemz6k
- kdrosoddssal szembeni ellenallas, pl.: korrdzids, hd, kopas, stb.
- megmunkalhatdsagi jellemzék

- hegeszthet@ség, stb.
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A kivalasztds soran figyelembe kell venni a gazdasagossag és az Ujrahasznosithatdsag
tényezGit is. Szem el6tt kell tartani még azt is, hogy jellemz&en a legolcsébb megoldas mdiszaki
tartalmaban nem biztos, hogy megfelel6 terméket eredményez, mint ahogyan azt is, hogy egy
miszaki szempontokbdl maximalizalt termék tul magas elGallitasi koltségei eladhatatlanna tehetik

azt.

Fenti szempontok egy igen Osszetett rendszert képeznek, azonban tervezdi szempontbdl a
kovetelményeknek megfelel6 anyagmindség moddszeres megkozelitéssel rendszerint megfelel6en
kivalaszthatd. A kivalasztasi folyamat parhuzamosan torténhet a kockazatértékeléssel illetve a

funkcidknak valé megfelelGségi kritériumoknak valé megfeleltetéssel.

Egyes szakterileteken segitséget nyujthatnak az online vagy offline programok és

adatbazisok, mivel ezek a kivalasztast elsegits feltételrendszert kinalnak fel.
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4. Aktualis szabvanyok és el6zményeik

Az acélmindségek, az acélbdl készil6 acél els-, félkész- és készgydrtmanyok gyartéi és agazati
specifikacidkban, nemzeti és nemzetkozi szabvanyokban meghatarozottak. A kilonféle szabvanyok
kozotti O6sszehasonlitasokat, atjarhatdsagot, helyettesitési lehetGségeket konyvek, segédletek,

adatbazisok tartalmazzak.

Az aktuadlis szabvanyokrdl illetve el6zményeikrél informacidok kérheték és taldlhatok a
szabvanyositasi  szervezetek honlapjain, konyvtaraiban, kiadvanyaiban. Az acélanyagok
vonatkozasaban is a Magyar Szabvanyligyi Testllet altal biztositott hozzaférési lehetéségekkel illetve

kiadvanyokkal megfelel$ informaciok szerezhetGk be a helyes anyagminGség kivalasztasahoz.

A Magyar Szabvanylgyi Testlilet tdbb mddon teszi lehet6vé a szabvanyinformacidk elérését.
A’www.mszt.hu’ honlapjan:

- webdruhdazat mikodtet

- online ingyenes szabvanyjegyzéket biztosit (lista)

- online szabvanyjegyzéket és szabvanykonyvtarat lizemeltet
- online szabvanyugyi kozI6nyt ad ki

- jelzetre, cimszdra vagy ICS kddra kereshetdk a szabvanyok.

Az MSZT székhazdban - 1082 Budapest, Horvath Mihaly tér 1., - az olvasdteremben konyvtari
szolgaltatast is nyujt térités ellenében. Itt lehet6ség van szabvanyok helyben olvasasara,

tanulmanyozasra, kiilonb6z6 szabvanyok bibliografiai adatainak megkeresésére is.

Telefonos informdacidszolgaltatdsra is van lehet6ség (a magyar nemzeti szabvanyok és a kilfoldi

szabvanyok érvényességérél, helyesbitésérdl és/vagy modositasardl a 06-1-456-6883 telefonszamon.

Mads nemzeti szabvanyok hozzaférhetGségével (pl. régi DIN) kapcsolatban a Magyar Szabvanyligyi
Testilet szintén tud informaciot nyujtani.
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5. Egyes jelolések

Az acél anyagmindségek jelléseit szabvanyok rogzitik. A gyartdk, a kereskedSk és
természetesen a tervez6k elsésorban ezen jelolésrendszer alapjan vagy erre visszautalva azonositjak
az alapanyagok, el6gyartmanyok, félkész és késztermékek anyagminéségét. Az alabbi harmonizalt

eurodpai szabvany tartalmazza az acélok anyagminGségeire vonatkozo jel6lési rendszereket.

EN 10027-1:2006 Acélok jeldlési rendszere. 1. rész: Az acélminGségek jele
EN 10027-2:2015 Acéljelolési rendszerek. 2. rész: Szamrendszer

A jelolések részletes megismeréséhez és meghatarozasahoz fenti szabvanyokat lehet felhasznalni.

A szabvany 1.része betlijelek és szdmok rendszerét alkalmazva hatdrozza meg az anyagok

jelolésére alkalmazhato rendszert.

A szabvany 2. része egy szamrendszert hataroz meg. A rendszer csoportokat és alcsoportokat
ir le illetve ezen beliil az anyagmin&ségek a besorolas szerinti azonositéval birnak. Ezek a szdmok a
régi WNr.-szamoknak feleltethet6k meg. Egy teljes jel acélok esetében 1-es szamjeggyel kezdddik,

majd egy pont utan 4 szamjegy koveti, amelyek utalnak az anyag alcsoportra is.

A Salzgitter Mannesmann Acélkereskedelmi Kft. honlapjan a gyakrabban el6forduld

jeloléseket az aldbbiak szerint foglalta 6ssze:

Bevezetett bet(ijelzés:

- S szerkezeti acélok
- P acélok nyomastartd felhasznaldsra
- L acélok cs6vezetékekhez
- E gépacélok
Szam: xxx - a legkisebb anyagvastagsagra vonatkozé legkisebb folyashatar N/mm?-ben
Kiegészitd betlijelzések:
- Els6 csoport:
- JR hornyolt prébatesten végzett (itmunka 27 J szobahémérsékleten
- JO hornyolt prébatesten végzett itmunka 0°-on
- J2 hornyolt prébatesten végzett itémunka -20°-on
- G egyéb jellemzdk, ha sziikséges 1-2 kiegészit6 szamjegy koveti

- N normalizalt vagy szabalyozott h6mérsékleten hengerelt
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- Q nemesitett

- M termomechanikusan hengerelt

Utémunka Vizsgalati hém.

27 40) 60 °C

JR KR LR +20

JO KO LO 0

J2 K2 L2 -20

J3 K3 L3 -30

J4 K4 L4 -40

J5 K5 L5 -50

J6 K6 L6 -60

- Masodik csoport
- R szobah6mérséklet

- H magas hémérséklet

1
—

alacsony hémérséklet

- A kovetelménykategoria A

- B kovetelménykategoria B
- Utolso beallitott bettijelzés: H Ureges profil (cs6/zartszelvény)

- KiegészitGjelek: Az acéltermékek kiilonleges kévetelményeire vonatkozik

+215,225,7235 kontrakcids vizsgdlat

+Z tlzihorganyzott

+ZE elektrolitikusan horganyzott

+A lagyitott

+AR hengerelve, hengerlési és/vagy hékezelési kovetelmény nélkil
+C hidegalakitassal keményitett

+CR hidegen hengerelt

+DC szallitasi allapot a gyarté valasztasa szerint

+H edzhet6ség

Az acélgyarto cégek a szabvanyos jeloléseken kivil mas — sajat - gyartdi jeloléseket is hasznalnak a
sajat termékeik megkllonboztetésére. Ezek egy része megfeleltetheté a szabvanyos
anyagmindségeknek, mas részik viszont nem, mivel azok egyedi tulajdonsagokkal s

rendelkezhetnek.
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6.

Osszehasonlité tablazatok

A ThyssenKrupp Ferroglobus ZRt. az 'Acélmindségek 6sszehasonlitd tablazataiban' az aldbbi

anyagcsoportokat kilonboztette meg:

l.
Il
II.
V.
V.

VI.

VII.
VIII.

X1

XIl.

XIlI.

XIV.

XV.

XVI.

XVIL.

Altalanos rendeltetés(i 6tvozetlen szerkezeti acélok
Betonacélok
Betétben edzhet6 anyagok
Nemesithet6 acélok
Korrdzid és savallé acélok
a. Ferrites acélok
b. Martenzites acélok
c. Ausztenites acélok
H&4ll6 acélok
a. Ferrites acélok
b. Ausztenites acélok
c. Ausztenit-ferrites acélok
Légkori korrézidnak ellendllé szerkezeti acélok
HegeszthetG szerkezeti acélok kazanokhoz és nyomastartd berendezésekhez
Melegen hengerelt termékek hegeszthet6 finomszemcsés acélokbdl
a. Normalizalt
b. Termomechanikusan hengerelt
Acélok egyszer(i nyomastarté edényekhez
Hidegen huzott acélminGségek
a. Altalanos szerkezeti acélok
b. Automata acélok
c. Betétben edzhet6 acélok
d. Nemesithetd acélok
Rugdacélok
a. Melegen hengerelt
b. Hidegen hengerelt
Szerszamacélok
a. Otvozetlen szerszamacélok
b. Otvozétt szerszamacélok, hidegalakité szerszamacélok
c. Melegalakité szerszamacélok

Lemez és szélesacél novelt folydshatdru szerkezeti acélbdl vagy kivaldsosan keményitett
allapotban nemesithet6 acélok

Melegen hengerelt lapos acéltermékek nagy folyashataru acélokbdl hidegalakitasra

a. Termomechanikusan hengerelt

b. Normalizélva
Folytatdlagos hengersoron melegen hengerelt lemez és szalag gyengén 6tvozott acélbdl
hidegalakitasra

Hidegen hengerelt kis karbontartalmu lagyacél hidegalakitdsra
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XVIII.

XIX.
XX.

XXI.
XXII.
XXIII.

XXIV.

XXV.

Folyamatos t(zi eljarassal gyartott aluminium-cink bevonatu lemez és szalag
a. Lagyacél hidegalakitashoz
b. Szerkezeti acélok
Elektrolitikusan horganyzott hidegen hengerelt lagyacélok (lapostermékek)
Melegen hengerelt novelt folydshataru acéllemezek hidegalakitasra
a. Termomechanikusan hengerelt
b. Normalizalt
Folyamatos tlzi-martd eljarassal horganyzott szerkezeti acéllemez és szalag
Folyamatos tlzihorganyzott lemez és szalag lagyacélbdl hidegalakitasra

Melegen alakitott, hegesztett lireges idomacélok szerkezeti acélokra, 6tvozetlen és
finomszemcsés acélokbdl

Hidegen alakitott, hegesztett ireges idomacélok szerkezeti acélokra, 6tvozetlen és
finomszemcsés acélokbdl

Acélcsovek
a. Fokozott kbvetelményd, 6tvozetlen, varrat nélkili acélcsé

o

Altaldnos rendeltetés(i, 6tvozetlen, varrat nélkili acélesd
Hosszvarratos, hegesztett hidegen alakitott acélcsévek
Varrat nélkili, hidegen alakitott acélcsévek

Fokozott kovetelmény spirdlvarratos acélcsovek
Hosszvarratos korrdzid és héallé acélcsovek

™ o o o

Melegszilard acélcsévek

Az aldbbi tablazatok ThyssenKrupp Ferroglobus ZRt. kiadvanyainak alapjan keriiltek dsszeallitasra.

A tablazatok nem a teljes anyagmin@ség valasztékot tartalmazzak.

A kiskereskedelemben jellemzd, jaratos mindségek vastag betlvel szedettek.
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ALTALANOS RENDELTETESU OTVOZETLEN SZERKEZETI ACELOK

MSZ 500-81 MSZ 500-89 DIN 17100 WNr. EN 10025-2

1. A0 FE310-0 ST33 1.0035 S185

2. A38 FE235B ST37-2 1.0037 $235JR
3. A38X FE235BFU UST37-2 1.0036 S235JRG1
4, UQST37-2 1.0121 S235JRG1C
5. A38B FE235BFN RS37-2 1.0038 $235JRG2
6. RQST37-2 1.0122 S235JRG2C
7. FE235C ST37-3U 1.0114 $235J0
8. QST37-3U 1.0115 $235J0C
9. FE235D ST37-3N 1.0116 $235J2G3
10. 1.0117 $235J2G4
11, QST37-3N 1.0118 $235J2G3C
12. A44 FE275B ST44-2 1.0044 S275JR
13. QST44-2 1.0128 S275JRC
14. FE275C ST44-3U 1.0143 S275J0
15. QST44-3U 1.0140 $275J0C
16. FE275D ST44-3N 1.0144 S275J2G3
17. 1.0145 S275J2G4
18. QST44-3N 1.0141 $275J2G3C
19. FE355B 1.0045 $355JR
20. FE355C ST52-3U 1.0553 $355J0
21. QST52-3U 1.0554 $355J0C
22. ST52-3N 1.0570 $355J2G3
23. 1.0577 $355J2G4
24, QST52-3N 1.0569 $355J2G3C
25. FE355D 1.0595 S355K2G3
26. 1.0596 S355K2G4
27. A50 FE490-2 ST50-2 1.0050 E295
28. AB0 FE590-2 ST60-2 1.0060 E335
29. AT70 FE690-2 ST70-2 1.0070 E360

Il. BETONACELOK

(nem targya jelen segédletnek)

19




BETETBEN EDZHETO ANYAGOK

DIN 17210 WNr. MSZ 31 EN 10084
1. C10 1.0301
2. C10PB 1.0302
3. CK10 1.1121 C10 C10E
4. 1.1207 C10R
5. 1.5805 10NICR5-4
6. 1.6657 14NICRMO13-4
7. C15 1.0401
8. C15PB 1.0403
9. C15 1.1141 C15 C15E
10. CM15 1.1140 C15E C15R
11. 1.5752 15NICR13
12. 15CRNI6 1.5919
13. 16MNCR 1.7131 BC3 16MNCR5
14. 16MNCRS5 1.7139 BC3E 16MNCRS5
15. BCMO1
16. BCMO2
17. BNC2
18. BNC5
19. BNCMO1
20. BNCMO2
21. 1.7160 16MNCRBS
22. 1.1148 C16E
23. 1.1208 C16R
24. 1.5714 16NICR4
25. 1.5715 16NICRS4
26. 1.5918 17CRNI6-6
27. 1.6566 17NICRMO6-4
28. 1.6569 17NICRMOS6-4
29. 17CRNIMOG6 1.6587
30. 1.7014 17CRS3
31. 17CR3 1.7016 17CR3

a tablazat a kévetkezd oldalon folytatodik
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32. 1.7243 18CRMO4
33. 1.7244 18CRMOS4
34. 1.6587 18CRNIMO7-6
35. 1.5810 18NICR5-4
36. 20CR4 1.7027 BC2
37. 20CRS 1.7028 BC2E
38. 20MNCR5 1.7147 20MNCR5
39. 20MNCRS5 1.7149 20MNCRS5
40. 1.7320 20MOCR3
41, 20MOCR4 1.7321 20MOCR4
42. 1.7319 20MOCRS3
43, 20MOCRS4 1.7323 20MOCRS4
44, 1.6523 20NICRMO2-2
45, 1.6526 20NICRMOS2-2
46. 1.6571 20NICRMOS6-4
47. 21NICRMO2 1.6523
48, 21NICRMOS2 1.6526
49, 22CRMOS3 5 1.7333 22CRMOS3-5
50. 1.7030 28CR4
51. 1.7036 28CRS4
IV.  NEMESITHETO ACELOK
DIN 17200 WNr. MSZ 61 EN 10083 T1
1. CK22 1.1151 C22 C22E
2. CM22 1.1149 C22 E C22R
3. CK25 1.1158 C25 C25E
4. CM25 1.1163 C25E C25R
5. CK30 1.1178 C30 C30E
6. CM30 1.1179 C30E C30R
7. CK35 1.1181 C35 C35E
8. CM35 1.1180 C35E C35R
9. CK40 1.1186 C40 C40E
10. CM40 1.1189 C40E C40R

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik




11. CK45 1.1191 C45 C45E
12. CM45 1.1201 C45E C45R
13. CK50 1.1206 C50C 50E

14. CM50 1.1241 C50E C50R
15. CK55 1.1203 C55 C55E
16. CM55 1.1209 C55E C55R
17. CK60 1.1221 C60E C60R
18. 28MNG6 1.1170 MN 1 28MNG6
19. MN 2

20. 38CR2 1.7003 38CR2
21. 38CRS2 1.7023 38CRS2
22. 46CR2 1.7006 46CR2
23. 46CRS2 1.7025 46CRS2
24. 34CR4 1.7033 CR1 34CR4
25. 34CRS4 1.7037 CR1E 34CRS4
26. 37CR4 1.7034 CR2 37CR4
27. 37CRS4 1.7038 CR2E 37CRS4
28. 41CR4 1.7035 CR3 41CR4
29. 41CRS4 1.7039 CR3E 41CRS4
30. 25CRMO4 1.7218 CMO1 25CRMO
31. 25CRMOS4 1.7213 CMO1E 25CRMOS4
32. 34CRMO4 1.7220 CMO3 34CRMO4
33. 34CRMOS4 1.7226 CMO3E 34CRMOS4
34. 42CRMOS4 1.7225 CMO4 42CRMO4
35. 42CRMOS4 1.7227 CMO4E 42CRMOS4
36. 50CRMO4 1.7228 50CRMO4
37. NCMO3

38. NCMO4

39. 36CRNIMO4 1.6511 36CRNIMO4
40. 34CRNIMO6 1.6582 NCMO5 34CRNIMO6
41. 30CRNIMO8 1.6580 NCMOG6 30CRNIMO8
42. NCMOV

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik
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DIN 17200 WNr. MSZ 61 EN 10083 T1
1. 1.6773 36NICRMO16
2. CRV1
3. CRV2
4. 50CRV4 1.8159 CRV3 51CRV4

DIN 17200 WNTr. MSZ 61 EN 10083 T2
1. C22 1.0402 C22
2. C25 1.0406 C25
3. C30 1.0528 C30
4. C35 1.0501 C35
5. C40 1.0511 C40
6. C45 1.0503 C45
7. C50 1.0540 C50
8. C55 1.0535 C55
9. C60 1.0601 C60
DIN 17200 WNr. MSZ 61 EN 10083 T2
1. 1.5530 20MNB5
2. 1.5531 30MNB5
3. 1.5532 38MNB5
4. 1.7182 27MNCRB5
5. 1.7185 33MNCRB52
6. 1.7189 39MNCRB62
V. KORROZIO ES SAVALLO ACELOK
a. FERRITES ACELOK
DIN / SEW WNr. MSZ 4360 EN 10088 T2
1. 1.4003 X2CRNI12
2. X6CRTI12 1.4512 X2CRTI12
3. 1.4516 X6CRNITI12
4. X6CR13 1.4000 KO1 X6CR13
5. X6CRAL13 1.4002 X6CRAL13
6. X6CR17 1.4016 KO3 X6CR17
7. X6CRTI17 1.4510 KOA4TI X3CRTI17

a tablazat a kévetkezd oldalon folytatodik
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8. X6CRNB17 1.4511 X3CRNB17
9. X6CRMO17 1 1.4113 KO6 X6CRMO17-1
10. 1.4521 X2CRMOTI18-2
11. | X14CRMOS17 1.4104 KO3S
12. 1.4520 X1CRTI15
13. 1.4513 X1CRMOTI16-1
14. 1.4017 X6CRNI17-1
15. 1.4526 X6CRMONB17-1
16. 1.4590 X2CRNBZR17
17. 1.4741 X2CRALTI18-2
18. 1.4509 X2CRTINB18
19. 1.4592 X1CRMOTI29-4
b. MARTENZITES ACELOK
DIN / SEW WNF. MSZ 4360 EN 10088 T2
1. X10CR13 1.4006 KO2 X12CR13
2, X20CR13 1.4021 KO11 X20CR13
3. X30CR13 1.4028 KO12 X30CR13
4, X38CR13 1.4031 KO13 X39CR13
5, X46CR13 1.4034 X46CR13
6. | X45CRMOV15 1.4116 X50CRMOV15
7. 1.4122 X39CRMO17-1
8. 1.4313 X3CRNIMO13-4
9. 1.4418 X4CRNIMO16-5-1
10. | X105CRMO17 1.4125 KO14
11.|  X20CRNI172 1.4057 KO16
12. 1.4542 X5CRNICUNB16-4
13. 1.4568 X7CRNIAL17-7
14. 1.4532 X8CRNIMOAL15-7
c. AUSZTENITES ACELOK
DIN / SEW WNr. MSZ 4360 EN 10088 T2
1. X12CRNI17 7 1.4310 KO32 X9CRNI18-8
2, 1.4318 X2CRNIN18-7

a tablazat a kévetkezd oldalon folytatodik
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3. 1.4307 X2CRNI18-9

4. X2CRNI19 11 1.4306 KO42C X2CRNI19-11

5. X2CRNIN18 10 1.4311 X2CRNIN18-10

6. X5CRNI18 10 1.4301 KO33 X4CRNI18-10

7. X10CRNIS18 9 1.4305 KO36S X8CRNIS18-9

8. X6CRNITI18 10 1.4541 KO36TI/KO37TI X6CRNITI18-10

9. X5CRNI18 12 1.4303 X4CRNI18-12

10. | X2CRNIMO17 13 2 1.4404 X2CRNIMO17-12-2
11. | X2CRNIMON1712 2 1.4406 X2CRNIMON17-112
12. | X5CRNIMO17 12 2 1.4401 X4CRNIMO17-12-2
13. | X6CRNIMOTI17122 1.4571 KO35TI X6CRNIMOTIN7-12
14. 1.4432 X2CRNIMO17-12-3
15. | X2CRNIMO18 14 3 1.4435 KO38LC X2CRNIMO18-14-3
16. | X2CRNIMON17-13-5 1.4439 X2CRNIMON17-13-5
17. 1.4539 KO44ELC X1NICRMOCU25-20
18. 1.4335 X1CRNI25-21

19. X6CRNINB 18 10 1.4550 KO37NB X6CRNINB18-10
20. 1.4466 X1CRNIMON25-22-2
21. | X6CRNIMONB17 12 1.4580 X6CRNIMONB17-12
22. | X2CRNIMON17 13 3 1.4429 X2CRNIMON17-13-3
23. | X5CRNIMO17 133 1.4436 X4CRNIMO17-13-3
24. 1.4434 X2CRNIMON17-12-3
25. | X2CRNIMO18 16 4 1.4438 KO42LC X2CRNIMO18-15-4
26. 1.4361 KO43ELC X1CRNISI18-15-4
27. 1.4372 X12CRMNNIN177-5
28. 1.4371 X2CRMNNIN17-7-5
29. 1.4373 X12CRMNNIN18-9-5
30. 1.4563 X1NICRMOCU31-27
31. 1.4537 X1CRNIMOCUN25
32. 1.4547 X1CRNIMOCUN20
33. 1.4529 KO45ELC X1NICRMOCUN25
34. 1.4362 X2CRNIN23-4

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik
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35. 1.4462 X2CRNIMON22-5-3
36. 1.4507 X2CRNIMOCUN25
37. 1.4410 X2CRNIMON25-7-4
38. 1.4501 X2CRNIMOCUWN
VI. HOALLO ACELOK
a. FERRITES ACELOK
SEW 470 WNT. MSZ 4359 EN 10095

1. X10CRAL7 14713 X10CRALSI7

2. X10CRAL13 1.4724 H12 X10CRALSI13
3. X10CRAL18 1.4742 H13 X10CRALSI18
4. X10CRAL24 1.4762 H14 X10CRALSI25
5. 1.4749 H17 X18CRN28

6. 1.4741 X3CRALTI18-2
b. AUSZTENITES ACELOK

SEW 470 WNr. MSZ 4359 EN 10095

1. | X12CRNITI18-9 1.4878 X8CRNITI18-10

2. | X15CRNISI20-12 1.4828 H8 X15CRNISI20-12
3 14835 XQCRNISI;\lCE21-1 1-
4. X7CRNI23-14 1.4833 X12CRNI23-13

5. | X12CRNI25-21 1.4845 H9 X8CRNI25-21

6. | X15CRNISI25-20 1.4841 H10 X15CRNISI25-21
7. | X12NICRSI36-16 1.4864 H7NI X12NICRSI35-16
8. | X10NICRALTI2-20 1.4876 X10NICRALTI3221
9. H5TI

10. HE6NB

11. 1.4877 C6NICRNBCE32-27
12. 1.4872 X25CRMNNIN25-97
13. 1.4818 X6CRNISINCE1910
14. 1.4854 X6NICRSINCE35-25
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c. AUSZTENIT — FERRITES ACELOK

SEW 470 Whr. MSZ 4359 EN 10095
1. | X20CRNISI25-4 1.4821 H15 X15CRNISI25-4
2. H18

3. H16

VIl. LEGKORI KORROZIONAK ELLENALLO SZERKEZETI ACELOK
SEW 087 WNr. MSZ 6259 EN 10155

1. WTST7-2 1.8958 $235JO0W
2. 1.8960 LK37B

3. WTST37-3 1.8961 LK37C S235J2W
4. 1.8962 LK37D

5. 1.8945 S355JOWP
6. 1.8946 S355J2WP
7. 1.8959 S355J0W
8. WTST52-3 1.8963 LK52D S355J2G1W
9. 1.8965 $355J2G2W
10. 1.8966 S355K2G1W
11. 1.8967 S355K2G2W

VIIl. HEGESZTHETO SZERKEZETI ACELOK KAZANOKHOZ ES
NYOMASTARTO BERENDEZESEKHEZ
DIN 17155 WNr. MSZ 1741 EN 10028 T2

1. HI 1.0345 KL1 P235GH

2. HIl 1.0425 KL2 P265GH

3. 17MN4 1.0481 KL3 P295GH

4. 19MN6 1.0473 KL7 P355GH

5. 15MO3 1.5415 KL8 16MO3

6. 13CRMO44 1.7335 KL9 13CRMO4-5

7. 10CRM0O910 1.7380 10CRMO9-10

8. 1.7383 11CRMO9-10

9. KL10

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik
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DIN 17102 WNr. MSZ 6280 EN 10028 T3
1. STE285 1.0486 P275N
2. WSTE285 1.0487 P275NH
3. TSTE285 1.0488 45D P275NLA1
4. ESTE285 1.1104 P275NL2
5. STE355 1.0562 52D P355N
6. WSTE355 1.0565 P355NH
7. TSTE355 1.0566 P355NL1
8. ESTE355 1.1106 52E P355NL2
9. STE460 1.8905 E460D P460N
10. WSTE460 1.8935 P460NH
11. TSTE460 1.8915 P460NL1
12. ESTE460 1.8918 E460E P460NL2
DIN 17280 WNr. - EN 10128 T4
1. 11MNNI53 1.6212 11MNNI5-3
2. 13MNNIG3 1.6217 13MNNI6-3
3. 14NIMNG 1.6228 15NIMNG
4. 10NI14 1.5637 12N114G1
5. 12NI119 1.5680 X12NI5
6. X8NI9 1.5662 X8NI9
SEW 083 WNr. - EN 10128 T5
1. BSTE355 1.8821 P355M
2. BTSTE355TM 1.8833 P355ML
3. BSTE420TM 1.8824 P420M
4. BTSTE420TM 1.8835 P420ML
5. BSTE460TM 1.8826 P460M
6. BTSTE460TM 1.8837 P460ML
7. BSTE550TM 1.8830 P550M
- WNr. - EN 10128 T6
1. 1.8870 P460Q
2. 1.8871 P460QH
3. 1.8872 P460QL
4. 1.8873 P500Q

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik




5 1.8874 P500QH
6 1.8875 P500QL
7. 1.8876 P550Q

8 1.8877 P550QH
9 1.8878 P550QL
10. 1.8879 P690Q

11. 1.8880 P690QH
12. 1.8881 P690QL

IX. MELEGEN HENGERELT TERMEKEK HEGESZTHETO FINOMSZEMCSES

ACELOKBOL
a. NORMALIZALT
DIN 17102 WNr. MSZ 6280 EN 10113 T2
1. STE285 1.0490 S275N
2. TSTE285 1.0491 S275NL
3. STE355 1.0545 S355N
4. TSTE355 1.0546 S355NL
5. STE420 1.8902 E 420D S420N
6. TSTE420 1.8912 S420NL
7. STE460 1.8901 S460N
8. TSTE460 1.8903 S460NL

b. TERMOMECHANIKUSAN HENGERELT

SEW 083 WNr. EN 10113 T3
1. 1.8818 S275m
2. 1.8819 S275ml
3. BSTE355TM 1.8823 S355M
4. BTSTE355TM 1.8834 S355ML
5. BSTE420TM 1.8825 S420M
6. BSTSTE420TM 1.8836 S420ML
7. BSTE460TM 1.8827 S460M
8. BTSTE460TM 1.8838 S460ML
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X. ACELOK EGYSZERU NYOMASTARTO EDENYEKHEZ

EN 10207 WNr.

SPH 235 1.0112
SPH 265 1.0130
SPH 275 1.1100

Xl.  HIDEGEN HUZOTT ACELMINOSEGEK
a. ALTALANOS SZERKEZETI ACELOK
DIN 1652 T2 WNr. MSZ 4369 EN 10277 T2

1. ZST37-2 1.0159

2, ST37-2 1.0037 A38

3. UZST37-2 1.0161

4. UST37-2 1.0036

5. RZST37-2 1.0165

6. RST37-2 1.0038

7. ZST37-3 1.0168

8. ST37-3 1.0116

9. ZST44-2 1.0129

10. ST44-2 1.0044 Ad4

11, ZST44-3 1.0153

12. ST44-3 1.0144

13. ZST52-3 1.0597

14, ST52-3 1.0570

15. ZST50-2 1.0533 E295GC
16. ST50-2 1.0050 A50

17. ZST60-2 1.0543 E335GC
18. ST60-2 1.0060 AB0

19. ZST70-2 1.0633

20. ST70-2 1.0070 A70

21. 1.0120 S235JRC
22. 1.0569 S355J2G3C

a tablazat a kévetkezb oldalon folytatodik
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DIN 1652 T4 Whnr. - EN 10277 T2
1. C35 1.0501 C35
2. C45 1.0503 C45
3. 1.0540 C50
4. C60 1.0601 C60
b. AUTOMATA ACELOK
DIN 1651 WNr. MSZ 4339 EN 10277 T3
1. 9S820 1.0711 AS1
2. 9SMN28 1.0715 AS4 11SMN30
3. 9SMNPB28 1.0718 11SMNPB30
4. 9SMN36 1.0736 11SMN37
5. 9SMNPB36 1.0737 AS5 11SMNPB37
6. ASBI5
7. 15510 1.0710
8. 10S20 1.0721 ABS1 10S20
9. 10SPB20 1.0722 10SPB20
10. 1.0725 ABS2 15SMN13
11. 35S20 1.0726 ANS1 35S20
12. 35SPB20 1.0756 35SPB20
13. 1.0760 38SMN28
14. 1.0761 38SMNPB28
15. 1.0762 44SMN28
16. 1.0763 44SMNPB28
17. 45S20 1.0727 ANS2 46S20
18. 45SPB20 1.0757 46SPB20
19. 60S20 1.0728 ANS3
20. 60SPB20 1.0758
c. BETETBEN EDZHETO ACELOK
DIN 1652 T3 WNr. - EN 10277 T4
1. C10 1.0301
2. CK10 1.1121

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik
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3. C10R
4. C15 1.0401
5. CK15 1.1141
6. CM15 1.1140 C15R
7. C16R
8. 17CR3 1.7016
9. 20CR4 1.7027
10. 20CRS4 1.7028
11. 16MNCR5 1.7131
12. 16MNCRS5 1.7139 6MNCRS5
13. 1.7160 16MNCRB5
14. 20MNCRS 1.7147
15. 20MNCRS5 1.7149 20MNCRS5
16. 20MOCR4 1.7321
17. 20MOCRS4 1.7323
18. 22CRMOS35 1.7333
19. 21NICRMO2 1.6523
20. 21NICRMOS2 1.6526 20NICRMOS2-2
21. 1.5715 16NICRS4
22. 1.5752 15NICR13
23. 1.6569 17NICRMOS6-4
d. NEMESITHETO ACELOK
DIN 1652 T3 Wnr. - EN 10277 T4
1. C22 1.0402
2. CK22 1.1151
3. CM22 1.1149
4. C35 1.0501
5. CK35 1.1181
6. CM35 1.1180 C35R
7. C45 1.0503
8. CK45 1.1191
9. CM45 1.1201 C45R

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik
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10. 1.1241 C50R
11. C60 1.0601

12. CK60 1.1221

13. CM60 1.1223 C60R
14. 28MNG6 1.1170

15. 32CR2 1.7020

16. 32CRS2 1.7021

17. 38CR2 1.7003

18. 38CRS2 1.7023

19. 46CR2 1.7006

20. 46CRS2 1.7025

21. 28CR4 1.7030

22. 28CRS4 1.7036

23. 34CR4 1.7033

24. 34CRS4 1.7037 34CRS4
25. 37CR4 1.7034

26. 37CRS4 1.7038

27. 41CR4 1.7035

28. 41CRS4 1.7039 41CRS4
29. 25CRMO4 1.7218

30. 25CRMOS4 1.7213 25CRMOS4
31. 34CRMO4 1.7220

32. 42CRMO4 1.7226

33. 42CRMO4 1.7225

34. 42CRMOS4 1.7227 42CRMOS4
35. 50CRMO4 1.7228

36. 36CRNIMO4 1.6511

37. 34CRNIMO6 1.6582 34CRNIMO6
38. 30CRNIMO8 1.6580

39. 50CRV4 1.8159

40. 30CRMOV9 1.7707
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Xll. RUGOACELOK
a. MELEGEN HENGERELT
DIN 17221 Whnr. MSZ 4266

1. 38SI17 1.5023 38SI17
2. 55817
3. 61SI17
4. 54SICR6 1.7102

5. 60SICR7 1.7108 61SICR7
6. 60SIMNS
7. 55CR3 1.7176 60CR3
8. 60CRB3
9. 60CRMO3
10. 50CRV4 1.8159 51CRV4
11. 51CRMOV4 1.7701 51CRMOV4
b. HIDEGEN HENGERELT

DIN 17221 Wnr. -

1. C55 1.0635

2. C60 1.0601

3. C67 1.0603

4. C75 1.0605

5. 55817 1.0904

6. CK55 1.1203

7. CK60 1.1221

8. CK67 1.1231

9. CK75 1.1248

10. CK85 1.1269

11. CK101 1.1274

12. 71817 1.5029

13. 67SICR5 1.7103

14. 50CRV4 1.8159
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Xlll. SZERSZAMACELOK
a. OTVOZETLEN SZERSZAMACELOK

MSZ 4354 DIN 17350 (EN) WNr.
1. S45 C45wW 1.1730
2. S60 ce6ow 1.1740
3. S71 C70W1 1.1520
4. S72 C70W2 1.1620
5. S81 C80W1 1.1525
6. S82 C80wW2 1.1625
7. S91
8. S92
9. S101 C105W1 1.1545
10. S102 C105W2 1.1645
11. S111 C105W1 1.1545
12. S112 C105W2 1.1645
13. S121
14. S122
15. S131 C125W 1.1663
16. S132 C135W 1.1673

b. OTVOZOTT SZERSZAMACELOK, HIDEGALAKITO SZERSZAMACELOK

MSZ 4352 DIN 17350 (EN) WNr.
1. W5 45WCRV7 1.2542
2. W6 60WCRV7 1.2250
3. W9 105WCRG6 1.2519
4. K4 100CR6 1.2067
5. K6 140CR3 1.2008
6. K8 X155CRVMO12-1 1.2379
7. K9
8. M1 90MNCRV8 1.2842
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MELEGALAKITO SZERSZAMACELOK

MSZ 4352 DIN 17350 (EN) WNr.
1. W3 X3WCRV5S-3 1.2567
2. K13 X40CRMOV5-1 1.2344
3. K13K
4. K14 X32CRMOV3-3 1.2365
5. NK 55NICRMOV6 1.2713
6. NK2 56NICRMO7 1.2714

XIV. LEMEZ ES SZELESACEL NOVELT FOLYASHATARU SZERKEZETI
ACELBOL VAGY KIVALASOSAN KEMENYITETT ALLAPOTBAN

NEMESITHETO ACELOK
STAHL-EISEN-LISTTE WNr. EN 10137
1. 1.8908 S460Q
2. TSTE460V 1.8906 S460QL
3. 1.8916 S460QL1
4. STE500V 1.8924 S500Q
5. TSTE500V 1.8909 S500QL
6. ESTE500V 1.8994 S500QL1
7. STES50V 1.8904 S550Q
8. TSTES50V 1.8926 S550QL
9. ESTE550V 1.8986 S550QL1
10. STE620V 1.8914 S620Q
11. TSTE620V 1.8927 S620QL
12. ESTEG620V 1.8987 S620QL1
13. STEG90V 1.8931 S690Q
14. TSTEG90V 1.8928 S690QL
15. ESTEGO0V 1.8988 S690QL1
16. 1.8940 S890Q
17. TSTE890V 1.8983 S890QL
18. ESTE890V 1.8925 S890QL1
19. 1.8941 S960Q
20. TSTE960V 1.8933 S960QL
21. 1.8934 S960QL1
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XV. MELEGEN HENGERELT LAPOS ACELTERMEKEK NAGY
FOLYASHATARU ACELOKBOL HIDEGALAKITASRA

a. TERMOMECHANIKUSAN HENGERELT

SEW 092 WNr. EN 10149 T2
1. 1.0972 S315MC
2. 1.0976 S355MC
3. QSTE420TM 1.0980 S420MC
4. QSTE460TM 1.0982 S460MC
5. QSTE500TM 1.0984 S500MC
6. QSTE550TM 1.0986 S550MC
7. 1.8969 S600MC
8. 1.8976 S650MC
9. 1.8974 S700MC
b. NORMALIZALVA
SEW 092 WNr. EN 10149 T3
1. QSTE260N 1.0971 S260NC
2. 1.0973 S315NC
3. 1.0977 S355NC
4. QSTE420N 1.0981 S420NC

XVI. FOLYTATOLAGOS HENGERSORON MELEGEN HENGERELT LEMEZ ES
SZALAG GYENGEN OTVOZOTT ACELBOL HIDEGALAKITASRA

DIN 1614 T2 WNr. EN 10111

1. STW22 1.0332 DD11
2. RRSTW23 1.0398 DD12
3. STW24 1.0335 DD13
4. 1.0389 DD14

XVIl. HIDEGEN HENGERELT KIS KARBOINTARTALMU LAGYACEL

HIDEGALAKITASRA
DIN 1623 WNr. EU 130/139 EN 10130

1. ST12 1.0330 FEPO1 DCO1
2. ST2 1.0330 FEP21

a tablazat a kévetkezd oldalon folytatodik
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3. RRST13 1.0347 FEPO3 DCO03
4. RRST3 1.0347 FEP23
5. ST14 1.0338 FEPO4 DC04
6. ST4 1.0338 FEP24
7. ST15 1.0312 FEPO5 DCO05
8. IF18 1.0873 FEPO6 DCO06

XVIIl. FOLYAMATOS TUZI ELJARASSAL GYARTOTT ALUMINIUM-CINK
BEVONATU LEMEZ ES SZALAG

. LAGYACEL HIDEGALAKITASHOZ

DIN 17162 T1 WNr. EN 10215
ST02Z 1.0226 DX51D+AZ
2. ST03Z 1.0350 DX52D+AZ
3. ST05Z 1.0355 DX53D+AZ
4. ST06Z 1.0306 DX54D+AZ

. SZERKEZETI ACELOK

DIN 17162 T1 WNr. EN 10215
STE250-2Z 1.0242 S250GD+AZ
2. STE280-2Z 1.0244 S280GD+AZ
3. STE320-3Z 1.0250 S320GD+AZ
4. STE350-3Z 1.0529 S350GD+AZ
5. 1.0531 S550GD+AZ

XIX. ELEKTROLITIKUSAN HORGANYZOTT HIDEGEN HENGERELT
LAGYACELOK (LAPOSTERMEKEK)

DIN 17163 WNr. EU 152/130 EN 10152

ST12 1.0330 FEPO1 DCO1+ZE

2. RRST13 1.0347 FEPO3 DCO03+ZE
3. ST14 1.0338 FEPO4 DC04+ZE
4. ST15 1.0312 DCO5+ZE
5. IF18 1.0873 DCO06+ZE
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XX. MELEGEN HENGERELT NOVELT FQLYASHATARU ACELLEMEZEK
HIDEGALAKITASRA

a. TERMOMECHANIKUSAN HENGERELT

SEW 092 WNr. EN 10149 T2
1. 1.0972 S315MC
2. 1.0976 S355MC
3. QSTE420TM 1.0980 S420MC
4. QSTE460TM 1.0982 S460MC
5. QSTES00TM 1.0984 S500MC
6. QSTE550TM 1.0986 S550MC
7. 1.8969 S600MC
8. 1.8976 S650MC
9. 1.8974 S700MC

b. NORMALIZALT

SEW 093 Whnr. EN 10149 T3
1. QSTE 260 N 1.0971 S260NC
2. 1.0973 S315NC
3. 1.0977 S355NC
4. QSTE 420 N 1.0981 S420NC
SEW 093 WNr. EN 10149 T4
1. ZSTE 260 1.0480 H260
2. ZSTE 300 1.0489 H300
3. ZSTE 380 1.0550 H380
4. ZSTE 420 1.0556 H420

XXI. FOLYAMATOS TUZI-MARTO ELJARASSAL HORGANYZOTT SZERKEZETI

ACELLEMEZ ES SZALAG
DIN 17162 T2 WNr. EN 10147
1. 1.0241 S220GD+Z
2. S220GD+ZF
3. STE250-2Z 1.0242 S250GD+Z
4. S250GD+ZF

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik

39



5. STE280-2Z 1.0244 S280GD+Z
6. S280GD+ZF
7. STE320-3Z 1.0250 S$320GD+Z
8. S320GD+ZF
9. STE350-3Z 1.0529 S350GD+Z
10. S350GD+ZF
1. 1.0531 S550GD+Z
12. S550GD+ZF

XXIl. FOLYAMATOS TUZIHORGANYZOTT LEMEZ ES SZALAG LAGYACELBOL

HIDEGALAKITASRA
DIN 17162 T1 WNr. EN 10142
1. ST02Z 1.0226 DX51D+Z
2 DX51D+ZF
3. ST03Z 1.0350 D X52D+Z
4. DX52D+ZF
5. ST05Z 1.0355 DX53D+Z
6. DX53D+ZF
7. ST06Z 1.0306 DX54D+Z
8. DX54D+ZF
XXIll. MELEGEN ALAKITOTT, HEGESZTETT UREGES IDOMACELOK
SZERKEZETI CELOKRA OTVOZETLEN ES FINOMSZEMCSES
ACELOKBOL
DIN 17120; DIN 17121 WN, EN 10210 T
1. UST37-2 1.0036
2 RST37-2 1.0038
3. 1.0039 S235JRH
4. ST44-2 1.0044
5. ST44-3 1.0144
6. 1.0149 $275J0H
7. ST37-3 1.0116

a tablazat a kévetkezb oldalon folytatodik
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8. 1.0138 S275J2H
9. 1.0547 S355J0H
10. ST52-3 1.0570
11. 1.0576 S355J2H
12. STE285 1.0486
13, 1.0493 S275NH
14. TSTE285 1.0488
15, 1.0497 S275NLH
16. 1.0539 S355NH
17. STE355 1.0562
18. 1.0549 S355NLH
19. TSTE355 1.0566
20. STE460 1.8905
21. 1.8953 S460NH
22. TSTE460 1.8915
23. 1.8956 S460NLH
XXIV. HIDEGEN ALAKITOTT, HEGESZTETT UREGES IDOMACELOK
SZERKEZETI CELOKRA, OTVOZETLEN ES FINOMSZEMCSES
ACELOKBOL
DIN 17;:,3 ;55"1:' 117120; WNT. EN 10219 T1
1, UST37-2 1.0036
2. RST37-2 1.0038
3. ST44-2 1.0044
4. ST37-3 1.0116
5. ST44-3 1.0144
6. ST52-3 1.0570
DIN 17|;|2rf;554|1': 117125; WNr. EN 10219 T1
1, TSTE285 1.0488
2. S275NLH
3. S275MH
4. S275MLH

a tablazat a kévetkezb oldalon folytatodik
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5. STE355 1.0562

6. S355NH
7. TSTE355 1.0566

8. S355NLH
9. S355ML
10. S355MLH
11. S420MH
12. S420MLH
13. STE460 1.8905

14. S460NH
15. TSTE460 1.8915

16. S460NLH
17. S460MH
18. S460MLH

XXV. ACELCSOVEK
a. FOKOZOTT KOVETELMENYU, OTVOZETLEN, VARRAT NELKULI ACELCSO

MSZ 17 DIN 1630 (EN) WNr.
1. A37B ST37.4 1.0255
2. A37C ST37.4 1.0255
3. A44B ST44.4 1.0257
4. A44C ST44.4 1.0257
5. A52B ST52.4 1.0581
6. A52C ST52.4 1.0581
b. ALTALANOS RENDELTETESU, OTVOZETLEN, VARRAT NELKULI ACELCSO
MSZ 29 DIN 1629 WNr. EN 10216 T1
1. A37X
2. A37 ST37.0 1.0254 SPT360
3. A44X ST44.0
4. A44 ST52.0 1.0256 SPT410
5. A52 1.0421 SPT510
6. A55
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c. HOSSZVARRATOS, HEGESZTETT, HIDEGEN ALAKITOTT ACELCSOVEK

MSZ 2978/2-82 DIN 2393/T2 (EN) WNr.
1. A34 RST34-2 1.0034
2. A38 ST37-2 1.0037
3. ST44-2 1.0044
4. ST52-3 1.0570
5. RST28 1.0326
d. VARRAT NELKULI, HIDEGEN ALAKITOTT ACELCSOVEK
MSZ 2898/2 DIN 2391/T2 (EN) WNr.
1. A35 ST35 1.0308
2. A45 ST45 1.0408
3. A55 ST55 1.0580
MSZ 2898/2 DIN 1629/T1 WNr.
1. A35K ST35.4 1.0309
2. A45K ST45.4 1.0418
3. A55K ST55.4 1.0509
4. A52K ST52.4 1.0581

e. FOKOZOTT KOVETELMENYU SPIRALVARRATOS ACELCSOVEK

WSZ3TO | DN 247072 W BN 1020872

1. STE10.7 1.0307

2. STE240.7 1.0457 L240NB
3. DX42 STE290.7 1.0484 L290NB
4. DX42 STE290.7TM 1.0429 L290MB
5. DX52 STE360.7 1.0582 L360NB
6. DX52 STE360.7TM 1.0578 L360QB
7. L360MB
8. STE385.7 1.8970

9. STE385.7TM 1.8971

10. DX60 STE415.7 1.8972 L415NB

a tablazat a kbvetkezd oldalon folytatodik
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11. STE415.7TM 1.8973 L415QB
12. L415MB
13. DX65 STE445.7TM 1.8975

14. STE480.7TM 1.8977 L480QB
15. L480MB
16. L550QB
17. L550MB

f. HOSSZVARRATOS KORROZIO ES HOALLO ACELCSOVEK

sz 4398 T T e W,
1. Ho X12CRNI25-21 1.4845
2. H10 X15CRNISI25-20 1.4841
3. KO33 X5CRNI18-20 1.4301
4, X2CRNI19-11 1.4306
5. X2CRNIN18-10 1.4311
6. KO36TI X6CRNITI18-10 1.4541
7. KO36NB X6CRNINB18-10 1.4550
8. X5CRNIMO17-122 1.4401
9. X2CRNIMO17-13-2 1.4404
10. KO35 X6CRNIMOTI17-122 1.4571
11. X2CRNIMON17-133 1.4429
12. X2CRNIMO18-143 1.4435
13. X5CRNIMO17-133 1.4436
14. X2CRNIMON17-135 1.4439
9. MELEGSZILARD ACELCSOVEK
MSZ 4747 DIN 17175 (EN) WNr.
1, A35.47 ST35.8 1.0305
2 A45 .47 ST45.8 1.0405
3. 17MN4 1.0481
4, 19MN5 1.0482
5. MO45.47 15MO3 1.5415
6. CR5MO45.47 13CRMO44 1.7335

a tablazat a kévetkezb oldalon folytatodik
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2CR10M0O45.47 10CRMO9-10 1.7380
14MOV63 1.7715
12CR10MOVNI70.47 X20CRMOV12-1 1.4922
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7. Egyes acélkereskedések mindéségvalasztéka
Magyarorszagon

Megjegyzés: Az aldbbi tablazatban szerepl6 adatok informalisak, a kereskedések méret és minGségvalasztéka a

piaci igényeknek megfelelGen valtozhat.

SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER | KONIGFRANK-
VASUDVAR | BICKENBACH | FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
DURVALEMEZEK
$235JRG2
$235J0 S 235 JR/
$235J2 St 37-2
S235JR+N
Durva lemez $355J2 S355 104N S 235 JRG2/
42CrMo4 R St 37-2
16MnCr5 S 355 J2G3/
C45: R St52-3N
C60
FINOMLEMEZEK
idegen RSt 1205
h?”ge;f'? EN 10130 oco1 DCO3 A/
ZSIOZOUES 1 D)\ 1623) RR St 13-03
zsirozatlan DCO4A/
RR St 14-03
Melegen
) DD11/StW22
.t | Bvort
oo DD13/Stw24
zsirozatlan,
DX51D+Z
(FeP02G)/
Tiizi- EN10142 DX51D+2275 St027
horganyzott |(DIN 17162) MAC DX54D+Z
(Fe P06 G)/
St06Z
DC 01+ ZE
25/25 PHCR
Elektroliti- (FePO01ZE
kusan EN10152 25/25 PHCR) /
horganyzott | (DIN 17163) St 12 ZE 25/25
PHCR
DC 04 + ZE /St
14 ZE
SZALAGLEMEZEK
Melegen | EN 10111
hern egrelt (DIN 1614) DD11/Stw22
éc%lt oo | lezerel DD12/StW23
pac meg- DD13/StW24
zsirozott . ,
munkalhato

a tablazat a kdvetkezd oldalon folytatodik
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SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER | KONIGFRANK-
VASUDVAR | BICKENBACH | FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
SZALAGLEMEZEK
Melegen EN 10025,
he"nger(,elt lézerrel S 235 JRG 2
pacolt és meg-
zsirozott | munkéalhatd
Melegen Iézer\(égés-
hengerelt hoz, f|no,m- QStE380T™
pécolt és7 szemcsés; S355MC S 355 MC
Zsirozott hideg- S 500 MC
* | formazhatd
TOVABBI LEMEZEK
Jordas | DIN59220 | 23R SR SZBRGY
S 235 JRG2/
Lézer- R St 37-2
min@ség( S 355 J2G3/
szalag- St 52-3
lemezek S 355 MC
QSTE 380 T™M
P 265 GH
P265 GH/
17 Mn 4
Nyomaéstart6 P 355 GH/
edények 19 Mn 6
gyartasara |EN 10028-2 P265GH 16 Mo 3/
alkalmas 15Mo 3
acélbol 13 Cr Mo 4-5/
13CrMo44
10 Cr Mo 9-10/
10 CrMo 910
P 275 N/St E 285
P 275 NH/W St E
285
P 275 NL 1/T St
E 285
P275NL2/E StE
285
P 355 N/St E 355
Nyomastarto P 355 NH/W St E
edények 355
gyartasara |EN 10028-3 P 355 NL 1/T St
alkalmas E 355
acélbol P 355 NL 2/E St
E 355
P 460 N/St E 460
P 460 NH/W St E
460
P 460 NL 1/T St
E 460
P 460 NL 2/E St
E 460

a tablazat a kdvetkezd oldalon folytatodik
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SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER KONIGFRANK-
VASUDVAR BICKENBACH FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
TOVABBI LEMEZEK
St E 255 bis
Normalizalt E StE 235
finom- St E 315 bis
Szemesés DIN E StE 315
szorkezet 17102(N) St E 380 bis
acélok E St E 380
St E 420 bis
E St E 420
LOMeZ | DIN 10113-
hegesztésre | gg"n)n(t'l“) S 275 M, ML
alkalmas acdl- S 355 M, ML
finom- szerkezetes S420 M, ML
szemcses épitezések S 460 M, ML
szerkezeti .
, , szamara
aceélokbol a
S 275N, NL
DIN 10113- S 355N, NL
2(N) S420 N, NL
S 460 N, NL
Melegen SEW 092
heng.It finom- |  szerinti QStE260 T™M
SZemCsés hideg- QStE 380 T™M
acélok alakitashoz
S 355 MC/
QSTE 355 T™M
S 460 MC/
EN'10149-2 QSTE 460 T™M
S 500 MC/
QSTE 500 T™M
S 235 JO W/WT
Idéjarasallo St 37-2
szerkezeti EN10155 S355J2 G1
acélok WIWT
St 52-3
QSTE 690TM-
Magas S 700 MC
szngrdsagu EN 10149-2 TStE690 V -
finom- EN 10137-2 S 690QL
szemcsés T StE 890 V
szerkezeti S890QL
acélok T StE 960 V-
S960 QL
N C 45/
OO0, N 10083-1 C 45 EICK 45
nemesithatd i
acélok szerint Cc60
42 CrMo 4
Otvozott 16MnC5
cementalhatd | EN 10084 20MnCr5
acéllemezek

a tablazat a kdvetkezd oldalon folytatodik
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SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER | KONIGFRANK-
VASUDVAR BICKENBACH | FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
Melegen
hengerelt S235J2+AR
szelvények
ZARTSZELVENYEK
S235JRH, S
Zartszelvény, 275 JOH S235JRH/S275J0
hidegen EN 10219 S235JRG2 S235JRG2 S275J2H,S 355| H/S355J2H,
alakitott JOH E235 és E220
S 355 J2H
Zart-szelvény, $355J0/J0H/
melegen | EN 10210 J2H $355J2H (Séfgggzﬁ') $355J2H
alakitott S275J0
HUZOTT SZELVENYEK
S235 JRG2
Huzott profil- JRG2C
szelvények JRC+C
D, Lp, Hsz, 8355 J2 C+C
42CrMo4
. S235JRC S235JR+C,
ozl | BT $355.J2C 10122 $355J2+C 6
P C 45E C45+C
S235JR+C/+SH
S2380RCHC 10122 S35502+Cl+SH
C45+C/+SH,
S355J2C+C 1.0503 C45+SL.
Hazott, hantolt| EN10277 € 45+C 10533 16MNCR(S)5+C/
L 11SMn30+C
kéracél EN10278 1.0579 +SH,
11SMnPb30+C 42CRMO(S)4+Q
16MnCrS 5 1.0715 T+
1.0737 11SMN(Pb)30/37
+C/+SH
C10/C 15
C35
C 45E
42CrMoS 4
34 CrNiMo 6
36 SMnPb 14
10 SPb 20
35520
46 S 20
100 Cr 6
S235JRC S2350R+C,
$355J2C 3551240
Huzott EN10277/ C 45E ’
. . 1.0122 C45+C,
négyzetacél | EN10278 11SMn30 11SMN(Pb)30
11SMnPb 30/37 (37)+C
C45+C - C45K

a tablazat a kdvetkezd oldalon folytatodik
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SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER KONIGFRANK-
VASUDVAR BICKENBACH FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
PROFILOK
Huzott | EN10277
szogacél | EN10278 S235JR+C
11 SMn(Pb)30/37
S$235JRC
$355J2C S235JR+C,
S h
. h ,
e w100 i
11SMn30+C +QT+C,
9SMn 28 K 10737 11SM(Pb)30/37
11SMnPb30/37+ +C
C
9SMnPb 28/36 K
S$235JR+ARMM,
Melegen | c\100sg S235JR+AR | S355J2+AR/+M,
hengerelt | o1\ 0 S235JR-1.0038 | S235JRG2 C45,
laposacél (RSt 37-2) 16MNCR(S)5,
42CRMO(s)4+QT
S$235JR+ARMM,
$355J2+ARM+M,
C35
$355J0 !
Melegen | oy io0s $351263 | S2BIR-1.0038 | SooNAR o
hengerelt C 15, S355J2 - 1.0577 ( !
koracel | DIN1013 C 35,C 60 C45 - 1.1191 37-2) 16MNCR(S)s,
o : 17CRNIMOB+A,
42CRMO(S)4
+QT
34CRNIMO6+QT
16MnCr5 -
17131
15CINi6 -
15919
18CINIMO7-6/
16587
25CrMo4+QT /
17218
42CrMo4+QT/
17225
42CrMo4+A
17225,
51CIVA+A /
18159
30CrNiMO8 /
16580
34CrNiMo6+QT, /
16582
31CrMoV9 /
18519

a tablazat a kdvetkezé oldalon folytatodik
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SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER KONIGFRANK-
VASUDVAR BICKENBACH | FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
PROFILOK
S235JR+AR/+M,
Melegen EN10059 S235JR - 1.0038 S235JR+AR S355J2+AR/+M,
hengerelt DIN 1014 $355J2 - 1.0577 S235JRG2 (RSt C45,
négyzetaceél ' 37-2) 42CRMO(S)4
+QT
Melegen S235JR+AR
S235JR - 1.0038 ' | S235JR+AR/+M,
hengerelt | EN10056 S2350R- 10038 | S230IRG2 | gans 104 AR/HM
szBgacél (RSt 37-2)
Melegen S235JR+AR,
hengerelt T- | EN10055 S235JR - 1.0038 S235JRG2
acél (RSt 37-2)
TARTOPROFILOK
Hengerelt
X S235 J2+AR
prqﬂl- EN 10024 S355/2+AR S235JR - 1.0038
szelvények
C45E
11SMn30
DIN 1025-5 | EN 10034 S355J2 - 1.0577
Szélesévi | DIN 1025-3; S235JR -1.0038
tartok EN 10034 S355J2 - 1.0577
U-profil | |\ 1026-1 S235JR - 1.0038
RUGOACELOK
Rugbacel 1.8159 50Crv4
Lm+kor 51Crv4
11SMn30
Automata 11SMn30Pb
16MnC5BG+K
ACELCSOVEK
Normél &s | EN10210-1/ E,ZZ%%JTF;":’
vastagfall | EN10216- &s
varratnélkili 1/3/ $355J2H/P355N/
acélcsovek | EN10297-1 E355+AR
, S355J0
Vn. vastagfalu $355J2H
Hossz-
varratos S2350R
vékonyfall
4 mm-ig
P235TR1

a tablazat a kdvetkezé oldalon folytatodik
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SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER KONIGFRANK-
VASUDVAR BICKENBACH | FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
ACELCSOVEK
1.0039 - S 235
JRH-R St 37-2
1.0149 - S 275
Hossz- JOH - St 44-2
varratos, EN10219-1 10138 S 275 8235/Eg35/P235
hegesztett | Ch. 05093 J2H - St44-3N és
acelostvek EN10217-1 10547 - S 355 S355/E355/P355
JOH - St 52-3U
1.0576 - S 355
J2H - St52-3N
Huzott ,
. E235+C/+N és
varfatnglkull EN10305-1 St35 E355+C/+N
acélcsovek
E235+C/+N és
EN10305-2 E3554C/+N
Kazancsd P265GH St 35.8/1
P235GH-TC1 és
EN10216-2 TC2 mindségben.
KORROZIOALLO TERMEKEK
1.4301 -
AISI 304
1.4016 AISI 304 L 14301
K033 - 1.4301, 1.4034 14571 - 14571
K035 - 1.4571 1.4301 AISI 316Ti '
- 1.4404
Lm KO11 14404 1.4541 - 14828
KO13 ' AISI 321 '
1.4541 14404 — 1.4841
1.4841 AISI 316 L
1.4828
1.4841
hizott KO33 - 1.4301
1.4021, 1.4034,
1.4057, 1.4104,
kor-szelvényii KO36S - 1.4305 1.4301, 1.4305,
1.4404, 1.4571,
1.4462
Lp + négyzet 1.4301, 1.4571
tekercs 1.4016, 1.4301
, , 1.4301, 1.4404,
zart-szelvény | EN10219-2 14571
osb EN10217-2 1.4301, 1.4404,
EN10296-2 1.4571, 1.4841

a tablazat a kdvetkezd oldalon folytatodik
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SZENDI SCHMOLZ+ | THYSSENKRUPP | SALZGITTER KONIGFRANK-
VASUDVAR BICKENBACH FERROGLOBUS | MANNESMANN STAHL
SZERSZAMACELOK
D, Lp,Lm K1-1.2080
K8 - 1.2379
M1 —1.2842
Szerszam- X153CrMoV12 -
aceél lapos 1.2379
kivitelben 90MnCrV8 -
1.2842
Szerszam- X153CrMoV12 -
acél kor 1.2379
kivitelben 90MnCrv18 -
1.2842
X210CrwW12 -
1.2436
40CrMnMoS 8 6 -
1.2312
X40CrMoV5-1 -
1.2344
Hidegalakito 1.2080-K1;
szerszam- 1.2436-K107;
acélok 1.2379-K110;
ezlistacél |1.2210 - 115CrV3 1.2210 - 115CrvV3 1.2210
1.1730-C45
1.2767-K600
1.2842-K720;
Mianyag- 1.2312-M200;
megmunkald 1.2311-M201;
szerszam- 1.2738-M238;
acélok 1.2316-M300;
1.2083-KO13
Melegalakité 1.2343-W300;
szerszam- 1.2344-W302;
acélok 1.2714-W500

Fenti tablazat a kovetkezG6 acélkereskedésektél szarmazé informacidk alapjan kerult 6sszeallitasra:

- Szendi Vasudvar Kft.

- Schmolz + Bickenbach Kft.

- ThyssenKrupp Ferroglobus ZRT.

- Salzgitter Mannesmann Acélkereskedelmi Kft.

- Kénigfrankstahl Acélkereskedelmi Kft.
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Felhasznalt irodalom

ThyssenKrupp Ferroglobus:
- ,Acélmindségek 6sszehasonlité tablazatai” (2004)
- Acélcsovek mindségszabvanya;
- Durvalemezek minGségszabvanya;
- Finomlemezek min&ségszabvanya;
- Rud- és profilacélok min&ségszabvanya
tablazatai.
Honlapok informacidi:

- www.ferroglobus.hu
- www.salzgitter.hu
- www.schmolz-bickenbach.hu

- www.koenigfrankstahl.hu

Ajanlott szakirodalom

= Dr. Komdcsin Mihaly: Gépipari anyagismeret
COKOM Mérnokiroda Kft., Miskolc, 2001
= Dr. Szabadits Odon: Acélok, Ontdttvasak
MSZT Szabvanykiadd, Budapest, 2005
= Prohdszka Janos: Bevezetés az anyagtudomanyba
Tankonyvkiadd, Budapest, 1988
=  Ginsztler Janos, Hidasi Béla, Dévényi Laszlo: Alkalmazott anyagtudomany
Megyetemi Kiadd, Budapest, 2000
= Szabados Matyas: Anyagszerkezettan és anyagvizsgalat
Budapest, Nemzeti Tankényvkiadd 1994
=  Dr. Bagyinszki Gyula, Dr. Berecz Tibor, Dobranszky Janos, Kovacs-Coskun Tiinde, Dr. Mészaros
Istvan, Nagyné Halasz Erzsébet, Pinke Péter, Szabd Péter Janos, Dr. Szakdl Zoltan, Varga

Péter: Anyagtudomany
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Egyetemi tananyag Budapesti Ml(iszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem, Szent Istvan
Egyetem, Obudai Egyetem Typotex Kiadd, Budapest, 2012

= Bagyinszki Gyula - Kovacs Mihaly: Gépipari alapanyagok és félkész gyartmanyok —
Gyartasismeret
Nemzeti Tankényvkiadé - Tankényvmester Kiadd, Budapest, 2002

=  Prohaszka Janos: A fémek és 6tvozetek mechanikai tulajdonsagai
MUegyetemi Kiadd, Budapest, 2001

* Artinger Istvan - Csikds Gabor - Dr. Krallics Gyoérgy - Dr. Németh Arpad - Dr. Palotas Béla:
Fémek és keramidk technoldgiaja

MUegyetemi Kiadd, Budapest, 2000

Szabvanyok : Magyar Szabvanylgyi Testlilet 1082 Budapest, Horvath Mihaly tér 1.
www.mszt.hu

Informacids anyagok, adatbazisok és elérhetéségeik

Szamitogépes haldozatokon vagy/és adathordozon elérhetd illetve megrendelhetd egyes informacids
anyagok, adatbazisok:

e www.keytosteel.com/Stahlschlissel

e Cambridge Engineering Selector

e ASM Alloy Finder

e EQUIST Acélkalauz

e www.asminternational.org/materials-resources/online-databases

e www.steelnumber.com
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